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La presente invenzione e relativa ad una puleggia 
per una trasmissione a variazione continua di rapporto. 

Sono note trasmissioni comprendenti una puleggia § 
motrice ed una puleggia condotta formate da rispettive S 
coppie di semi-pulegge, le quali definiscono rispettive — 1 c 
gole nelle quali e awolta una cinghia trapezoidale di 



puleggia motrice viene regolata da un dispositivo di 
comando meccanico ad azione centrifuga, mentre la 
puleggia condotta e normalmente di tipo reattivo, cioe 
e in grado di adattare automaticamente l'ampiezza 
assiale della propria gola in maniera inversa a quanto 
avviene per la puleggia motrice, per variare i diametri 
di avvolgimento della cinghia. 

In particolare, per la puleggia condotta una delle 
semi-pulegge e calettata in posizione fissa su un 
albero di trasmissione, mentre l'altra semi -puleggia e 
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trasmissione . 



ampiezza assiale della gola della 
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mobile verso la semi-puleggia "fissa" sotto la spinta 
assiale esercitata da una molla precaricata. Le due 
semi-pulegge sono vincolate fra loro, oltre che dalla 
molla, da un dispositivo compensatore della spinta 
assiale, sensibile alia coppia e comprendente una camma 
ed un segui-camma, i quali sono portati dalla semi- 
puleggia "fissa" e, rispettivamente, dalla semi- 
puleggia "mobile" e sono accoppiati tra loro per 
fornire una componente aggiuntiva di carico assiale 
quando la trasmissione e in fase di accelerazione o di ^ 
decelerazione . S 



CD 



fi noto di realizzare la camma ed il segui-camma g 

come corpi distinti da collegare alia semi-puleggia o © 

5? ° 

"fissa" e, rispettivamente, alia semi-puleggia <j •§ 
"mobile", ad esempio mediante operazioni di saldatura o 
incollaggio . 

Le pulegge condotte di tipo noto appena descritto, 
in genere, risultano scarsamente soddisf acenti, in 
quanto sono costituite da un numero relativamente 
elevato di component! e richiedono tempi e, quindi, 
costi relativamente elevati . di montaggio. Quanto appena 
esposto e dovuto essenzialmente al fatto che la camma, 
il segui-camma e le due semi-pulegge vengono realizzati 
mediante processi di formatura separati tra loro e 
devono poi essere montati tra loro mediante un numero 
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relativamente elevato di operazioni di posizionamento 
relativo e di collegamento. 

Scopo della presente invenzione e quello di 
realizzare una puleggia per una trasmissione a 
variazione continua di rapporto, la quale consenta di 
risolvere in maniera semplice ed economica i problemi 
sopra esposti e, pref eribilmente, presenti un elevato 
grado di efficienza- nel suddetto dispositivo 
compensatore della spinta assiale. 

Secondo la presente invenzione viene realizzata 

una puleggia per una trasmissione a variazione continua 5 

di rapporto; la puleggia comprendendo : .g^o 

3 £ 

- un albero di supporto; 0 

- una semi-puleggia fissa coassiale e solidale al detto O © 

£| 

albero di supporto; <£ § 

u_ 

una semi-puleggia mobile coassiale al detto albero di 
supporto e scorrevole rispetto alia detta semi- 
puleggia fissa in modo da definire con quest' ultima 
una gola di - ampiezza variabile atta ad essere 
impegnata da una cinghia della detta trasmissione; ed 

- un dispositivo compensatore di spinta assiale 
comprendente primi e second! mezzi a camma portati 
dalla detta semi-puleggia fissa e, rispettivamente, 
dalla detta semi-puleggia mobile ed accoppiati a 
contatto tra loro per generare sulla detta semi- 
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puleggia mobile una spinta assiale nel verso della 
compressione della detta cinghia in risposta, in uso, 
ad una coppia agente sulla detta puleggia; 
caratterizzata dal fatto che i detti primi mezzi a 
camma sono , definiti da almeno un corpo in materiale 
plastico costampato sul detto albero di supporto. In 
particolare, i detti primi mezzi a camma sono definiti 
da un unico corpo tubolare in materiale . plastico 
costampato sul detto albero di supporto. 
Pref eribilmente, -i detti second! mezzi a camma sono 
definiti da almeno una porzione segui-camma realizzata 
in un sol pezzo con la detta semi -puleggia mobile. 

L'invenzione verra ora descritta- con riferimento 
ai disegni annessi, che ne illustrano un esempio di 
attuazione non limitativo, in cui: 

la figura 1 e una vista laterale di una preferita 
forma di attuazione della puleggia per una trasmissione 
a variazione continua di rapporto secondo la presente 
invenzione, illustrata per meta in sezione secondo un 
piano diametral e; 

la figura 2 e analoga alia figura 1 ed illustra un 
particolare della figura 1 stessa; 

la figura 3 e una sezione secondo la linea III-III 
della figura 2 

la figura 4 illustra in prospettiva ■ il particolare 



della figura 2; e 

la figura 5 illustra, in prospettiva ed in scala 
ridotta, un ulteriore particolare della figura 1. 

In figura 1, con 1 e indicata una puleggia 
condotta per una trasmissione 2 a variazione continua 
di rapporto (parzialmente illustrata) , la quale 
comprende una puleggia motrice (non illustrata) ed una 
cinghia 3 trapezoidale awolta sulle pulegge condotta e 
motrice . 

La puleggia motrice e comandata in modo noto e non j| 
descritto in dettaglio da un dispositivo di comando .-1 
meccanico ad azione centrifuga (non illustrate) per ^? 
variare, m uso, il diametro di avvolgimento della 
cinghia 3 in funzione della velocita, mentre la 
puleggia 1 e di tipo reattivo, ossia adatta 
automaticamente il , proprio diametro di avvolgimento in 
maniera inversa a quello della puleggia motrice. 

La puleggia 1 presenta un asse 4 e comprende un 
albero 5 cavo di supporto, a sua volta comprendente una 
porzione 6 assiale intermedia definente sulla propria 
superficie esterna una pluralita di sedi 7 di 
ritenzione. L' albero 5 comprende, inoltre, due porzioni 
8,9 cilindriche terminal! disposte da parti assiali 
opposte della porzione 6, ed e atto ad essere collegato 
ad un organo di trasmissione condotto (non illustrato) 
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in corrispondenza della porzione 8. 

Sempre con riferimento alia figura 1, la puleggia 
1 comprende, inoltre, due semi-pulegge 10,11, l e quali 
sono coassiali all'albero 5, sono affacciate 
assialmente tra loro e definiscono tra loro una gola 12 
trapezoidale impegnata dalla cinghia 3. 

La semi-puleggia 10 presenta un mozzo 13 
realizzato in un sol pezzo, il quale comprende un 
collare 14 cilindrico sporgente assialmente verso la 
porzione 8 ed e calettato sulla porzione 9, ad esempio 
mediante saldatura, interferenza o accoppiamento a 
chiavetta, per cui la semi-puleggia 10 risulta solidale f 
con l'albero 5 e pertanto viene comunemente denominata il 
* semi-puleggia fissa" . §5 



La semi-pouleggia 11, invece, e comunemente 
denominata * semipuleggia mobile", in quanto e 
scorrevole verso la semi-puleggia 10 sotto la spinta di 
una molla 16 elicoidale precaricata assialmente per 
variare automaticamente l'ampiezza assiale della gola 
12 in modo inverse a quanto avviene per la puleggia 



motrice. 



Con riferimento alle figure da 1 a 3, la puleggia 
1 comprende, inoltre, un corpo 17 tubolare, il quale e 
in materiale plastico, pref eribilmente caricato con 
fibre di vetro e/o con un materiale denominato 



CN 
oo 

c 
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comunemente "teflon" (marchio registrato) ed e 
realizzato mediante costampaggio in un sol pezzo sulla 
porzione 6'. 

II corpo 17 porta a sbalzo una pluralita di 
appendici 20 radiali interne impegnanti, ciascuna, una 
relativa sede 7 e comprende due tratti 21,22 terminali 
contrapposti, dei quali . il tratto 21 e affiancato 
assialmente al collare 14 ed e delimitate radialmente 
da una superficie 23 cilindrica esterna. 

II tratto 22, invece, definisce una camma, la 
quale sporge radialmente rispetto alia superficie 23 e, 
con particolare riferimento alia figura 3, comprende 3 c 
tre denti 25 rivolti assialmente verso le semi-pulegge ^ ^ 

Q 

10,11 e delimitati circonf erenzialmente, ciascuno, da ^ ;§ 
una relativa coppia di fianchi 26,27. "~ ^ 

Secondo quanto illustrato nelle figure 1 e 5, la 
camma 22 costituisce parte di un dispositivo 28 di 
compensazione della spinta assiale, il quale 6 
sensibile alia coppia per fornire una componente di 
carico assiale sulla semi-puleggia 11, aggiuntiva 
rispetto a quella gia esercitata. dalla molla 16, e 
quindi per aumentare la compressione sui fianchi della 
cinghia 3 quando la trasmissione e in fase di 
accelerazione o di decelerazione . 

II dispositivo 28 comprende una porzione segui- 
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camma 30, la quale § realizzata in un sol pezzo con la 
semi-puleggia 11, pref eribilmente in alluminio, e 
compr'ende, nel particolare , esempio illustrato, tre 
denti 32 (figura 5) intercalati ai denti 25 e 
delimitati circonf erenzialmente, ciascuno, da una 
relativa coppia di fianchi 33,34 cooperanti a 
strisciamento, in uso, contro i fianchi 2 6,27 in 
presenza di una coppia motrice o frenante agente sulla 
puleggia 1. 

La porzione segui-camma 30 definisce anche parte 
del mozzo della semi -puleggia 11 ed d delimitata 
radialmente da una superficie 36 interna cilindrica 
accoppiata a strisciamento alia superficie 23, in modo 
da essere supportata e guidata dal tratto 21 nello 
scorrimento .da e verso la semi-puleggia 10. Nel 
contempo, la superficie 36 e accoppiata al collare 14 
con gioco radiale (non visibile in figura 1 a causa 
della scala di illustrazione) , in modo da evitare 
attrito contro il collare 14 stesso durante lo 
scorrimento sul tratto 21. 

Ancora secondo quanto illustrato in figura 1, la 
molla 16 e calzata attorno al corpo 17 ed interposta 
assialmente tra la semi-puleggia 11 ed un elemento 38 
anulare di riscontro, il quale £ fissato all 1 estremita 
assiale del tratto 22, ad esempio mediante graf f atttftfa7~ 




Nel particolare esempio descritto, la molla 16 e 
precaricata torsionalmente, oltre che assialmente, in 
modo da mantenere accoppiati tra loro i fianchi 34,26 
oppure i fianchi 33,27 quando la puleggia 1 e disposta 
in una condizione di riposo. 

II precarico torsionale e ottenuto disponendo in 
battuta due estremita 39,40 opposte della molla 16 
contro rispettivi spallamenti 41,42 circonf erenziali 
realizzati sulla semi -puleggia 11 e,. rispettivamente, 
sull 1 elemento 38. 

In particolare, 1 T estremita 40 e ripiegata ad L, 
mentre 1 T elemento 38 presenta una corona di fori 43 3 
assiali (uno solo dei quali e illustrato) , i quali 3 ^ 
definiscono, ciascuno, un relativo spallamento 42, sono 
angolarmente distanziati tra loro e sono impegnabili in <| 
maniera selettiva dall T estremita 40, in modo da 
consentire una regolazione del precarico torsionale 
della molla 16. 

Durante la realizzazione della puleggia 1, il 
corpo 17 viene formato in un relativo stampo disponendo 
I'albero 5 nello stampo stesso e costampando il 
materiale plastico direttamente sulla porzione 6. Dopo 
aver realizzato la porzione segui-camma 30 in un sol 
pezzo con la semi-puleggia 11, quest 'ultima viene 
accoppiata a scorrimento sul tratto 21. 



Si 
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Successivamente, la semi-puleggia 10 viene fissata alia 
porzione 9, mentre la molla 16 viene poi calzata 
attorno al corpo 17, viene bloccata assialmente, 
fissando l ! elemento 38 sul corpo 17, ed infine viene 
precaricata torsionalmente, ' disponendo l'estremita 39 
contro lo spallamento 41 e I'estremita 40 nel foro 43 
adatto per ottenere il precarico torsionale desiderato. 

In uso, il funzionamento del dispositivo 28 £ 
analogo a quello delle soluzioni note. In particolare, 
in presenza di una coppia motrice, ossia in fase di 
accelerazione, la semi-puleggia 11 tende ad 
*anticipare" la semi-puleggia 10, in quanto 
quest' ultima e soggetta all'inerzia delle masse 
condotte, mentre in presenza di una coppia frenante, 
ossia in fase di decelerazione, la semi-puleggia 11 e 
frenata dalla cinghia 3 e tende a ^ritardare" rispetto 
alia semi-puleggia 10. A causa della rotazione relativa 
tra le semi-pulegge 10,11, i fianchi 34,26 oppure i 
fianchi 33,27 cooperano tra loro e conferiscono alia 
semi-puleggia 11 una spinta assiale per comprimere 
ulteriormente la cinghia 3 ed evitare, cosi, 
slittamenti della cinghia 3 stessa. 

Secondo una preferita forma di attuazione, i 
fianchi della camma 22 e della porzione segui-camma '30 
sono sagomati in modo tale da ottenere un comportamento 



del dispositivo 28 in fase di accelerazione diverso da 
quello in fase di decelerazione . 

Da quanto precede appare evidente che la puleggia 
1 presenta un numero relativamente basso di componehti 
e richiede un nuitiero relativamente contenuto di 
operazioni di montaggio, grazie alle . proprie 
caratteristiche costruttive. Infatti, la camma 22 e la 
porzione segui-camma 30 sono realizzate mediante 
costampaggio e, rispettivamente, in un sol pezzo con le 
semi-pulegge 10,11, per cui non necessitano di 
operazioni di collegamento alle semi-pulegge 10,11 



CN 
CO 



stesse. Vimpegno, poi, delle appendici 20 nelle sedi 7 *EP . 

3 = 

consente di mantenere saldo nel tempo 1 1 accoppiamento Z=§ 

tra il corpo 17 e I'albero 5. S| 

5 I 

Gli ingombri (in particolare quelli assiali) della £ Ji 
puleggia 1 sono ridotti rispetto alle soluzioni note, 
in quanto non devono essere previsti elementi di 
collegamento tra la semi -puleggia 10 e la camma 22 e 
tra la semi-puleggia 11 e la porzione segui-camma 30. 

II dispositivo 28 presenta un elevato grado di ' 
efficienza e, in particolare, bassi tempi di risposta, 
in quanto le azioni di attrito presenti durante lo 
scorrimento della semi-puleggia 11 sono relativamente 
basse. Tale risultato e ottenuto essenzialmente grazie 
al fatto che la semi-puleggia 11 e relativamente 
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leggera, essendo realizzata in alluminio, e non entra 
in contatto con il collare 14. realizzato in genere in 
materiale metallico, ma solo con il materiale plastico 
del tratto 21, il quale definisce una boccola di 
supporto di tipo autolubrificante, dal momento che e 
caricato con "teflon". 

L'efficienza del dispositivo 28 e ulteriormente 
incrementata, poi, dal precarico torsionale della molla 
16. 

Da quanto precede appare, infine, evidente che 

alia puleggial descritta ed illustrata con riferimento 

alle figure allegate possono essere apportate modifiche '.S>™. 

3 fe 

e varianti che non esulano dal campo di protezione ~zM 

3< 

della presente invenzione. 8 £ 

In particolare, i componenti della puleggia 1 <£ 5 
potrebbero essere realizzati in material! diversi da 
quelli descritti a titolo d'esempio, e/o la camma ed il 
segui-camma potrebbero presentare profili diversi da 
quelli illustrati, e/o la camma 22 potrebbe essere 
costituita da piu di un solo corpo in materiale 
plastico costampato sull'albero 5. 
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RIVENDICAZIONI 
1-- Puleggia (1) per una trasmissione (2) a 
variazione continua di rapporto; . la puleggia 
comprendendo : 

- un albero di supporto (5) ; 

- una semi-puleggia fissa (10) coassiale e solidale al 
detto albero di supporto (5); 

- una semi-puleggia mobile (11) coassiale al detto 

albero di supporto (5) e scorrevole rispetto alia 

detta semi-puleggia fissa (10) in modo da definire 

con quest'ultima una gola (12) di ampiezza variabile 

atta ad essere impegnata da una cinghia (3) della 

3 c 

. detta trasmissione (2); ed z=S 

-a • O <b 

- un dispositivo compensatore di spinta. assiale (28) ^ o 

comprendente primi (22) e secondi (30) mezzi a camma £ Jl 
portati dalla detta semi-puleggia fissa (10) e, 
rispettivamente, dalla detta semi-puleggia mobile 
(11) ed accoppiati a contatto tra loro per generare 
sulla detta semi-puleggia mobile (11) una spinta 
assiale nel verso della compressione della detta 
cinghia (3) in risposta, in uso, ad una coppia agente 
sulla detta puleggia (1); 
caratterizzata dal fatto che i detti primi mezzi a 
camma (22) sono definiti da almeno un corpo (17) in 
materiale plastico costampato sul detto albero di 
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supporto (5) . 

2. - Puleggia secondo la rivendicazione l, 
caratterizzata dal fatto che i detti primi mezzi a 
camma (22) sono definiti da un unico corpo tubolare 
(17) realizzato in materiale plastico costampato sul 
detto albero di supporto. 

3. - Puleggia secondo la rivendicazione 1 o 2, 
caratterizzata dal fatto che i detti second! mezzi a 
camma (30) sono definiti da una porzione segui-camma 
(30) realizzata in un sol pezzo con la detta semi- 
puleggia mobile (11) . 

4. - Puleggia secondo la rivendicazione 3, 
caratterizzata dal fatto che la detta semi-puleggia 
mobile (11) e la detta porzione segui-camma (30) sono 
realizzate in alluminio. 

5. - Puleggia secondo la rivendicazione 3 o 4, 
caratterizzata dal fatto che la detta semipuleggia 
mobile (11) e accoppiata a scorrimento su una boccola 
di supporto (21) in materiale plastico. 

6. - Puleggia secondo la rivendicazione 5, 
caratterizzata dal fatto che la detta boccola di 
supporto (1) costituisce parte del detto corpo in 
materiale plastico (17) . 

7. - Puleggia secondo la rivendicazione 5 o 6, 
caratterizzata dal fatto che la detta boccola di 
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supporto (21) e realizzata in materiale 
autolubrif icante . 

8. - Puleggia secondo qualsiasi delle rivendicazioni 
da. 5 a 7, caratterizzata dal fatto la detta semi- 
puleggia mobile (11) § accoppiata alia detta semi- 
puleggia fissa (10) con gioco radiale. 

9. - Puleggia secondo una qualsiasi delle 
rivendicazioni precedent!, caratterizzata dal fatto di 
comprendere, inoltre, un elemento .elastico (16) 
precaricato assialmente per spingere la detta semi- 
puleggia mobile (11) verso la detta semi -puleggia fissa 
(10); mezzi di posizionamento (41,42,43) essendo 

previsti per precaricare torsionalmente il detto S 
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elemento elastico (16) . -jfc 

-3 c 

10. - Puleggia secondo la rivendicazione 9, 
caratterizzato dal fatto che i detti mezzi di I J 
posizionamento (41, 42,43) comprendono mezzi di = ^ 
regolazione (43) per variare il precarico torsionale 

del detto elemento elastico (16) . 

11. - Puleggia secondo la rivendicazione 10, 
caratterizzata dal fatto che i detti mezzi di 
regolazione (43) sono portati da un elemento (38) di 
precarico assiale del detto elemento elastico (16) . 

12. - Puleggia secondo la rivendicazione 10 o 11, 
caratterizzata dal fatto che il detto elemento elastico 
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(16) e definito da una molla elicoidale; V detti mezzi 
di regolazione (43) comprendendo una corona di fori 
(43) angolarmente distanziati tra loro ed impegnabili 
selettivamente da un - estreitiita (40) della detta molla 
elicoidale (16) . 

13.- Puleggia secondo qualsiasi delle rivendicazioni 
precedent!, caratterizzata dal fatto di comprendere 
almeno una sede di ritenzione (7) ricavata in uno tra 
il detto albero di supporto (5) ed il detto corpo in 
materiale plastico (17) ed almeno un'appendice (20) 
portata dall'altro tra il detto albero di supporto (5) 
ed il detto corpo in materiale plastico (17) ed 
impegnante la detta sede di ritenzione (7) . 

14.- Puleggia per una trasmissione a variazione 
continua di rapporto, sostanzialmente come descritta ed 
illustrata nelle figure allegate. 
p.i.: DAYCO EUROPE S.R.L. 
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